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1.插
上
电
源
：
插
上
电
源
，
按
下
开
关
，
机
身
指
示
灯
亮
（
红
灯
）
，
机
器
处
于
预
热
状
态
。
2-4分

钟
后
，
红
灯
灭

，
绿

灯
亮

，
机

器
可

以
开

始
热

铆
，

预

   热
时
不
影
响
机
器
的
打
孔
。

2.插
入
铆
管
：
将
铆
管
插
入
机
身
后
侧
的
小
圆
孔
内
，
打
开
右
侧
的
接
管
盒
盖
。

3.打
孔
：
将
文
件
放
置
在
台
面
板
上
，
下
压
手
柄
，
进
行
打
孔
。

4.取
出
铆
管
：
取
出
接
管
盒
里
的
铆
管
段
。
注
：
打
孔
时
，
机
器
会
根
据
打
孔
材
料
的
厚
度
自
动
切
出
相
应
长
度
的

铆
管

段
。

5.铆
管
入
孔
：
将
铆
管
段
插
入
刚
打
的
装
订
孔
中
。

6.插
入
定
芯
轴
：
将
文
件
移
至
机
器
左
侧
的
热
铆
头
下
，
并
将
定
芯
轴
插
入
铆
管
中
。

7.热
铆
：
压
左
边
手
柄
，
停
留
片
刻
。
此
时
铆
头
温
度
较
高
，
手
勿
靠
近
。

8.装
订
完
成
：
拔
出
定
芯
轴
，
取
出
文
件
，
装
订
完
成
。
（
需
手
柄
完
全
回
位
后
，
再
拔
出
定
芯
轴
，
取
下
接
纸
盒

，
将

纸
屑

倒
掉

后
装

入
。

）

1.打
孔
前
先
检
查
装
订
的
材
料
中
是
否
有
订
书
钉
等
金
属
件
或
其
它
非
纸
张
材
料
，
如
：
塑
料
片
、
硬
纸
板
等
，
避

免
出

现
断

刀
现

象
或

影
响

钻
刀

的
使

用

    寿
命
。

2.使
用
前
检
查
钻
刀
，
用
一
张
纸
测
试
以
钻
刀
刚
好
能
把
一
张
纸
打
穿
为
适
合
。

3.检
查
废
纸
中
是
否
有
半
月
形
小
纸
片
，
应
避
免
任
何
不
圆
的
形
状
。
如
果
打
孔
时
有
非
圆
纸
屑
产
生
，

  原
因
可
能
是
：
（
1）

装
订
时
，
文
件
没
有
放
整
齐
，
出
现
漏
订
的
情
况
。

                        （
2）

在
折
叠
处
打
孔
。

                        （
3）

打
孔
位
置
太
靠
边
。

                        （
4）

在
同
一
位
置
或
紧
靠
着
孔
重
复
打
孔
。

4.装
订
过
程
中
，
手
切
勿
放
在
钻
刀
以
及
加
热
铆
头
的
下
方
与
旁
边
，
以
免
发
生
意
外
。

5.资
料
打
孔
位
置
周
围
要
有
一
定
余
量
，
同
时
注
意
要
经
常
调
整
刀
垫
位
置
，
以
确
保
打
孔
顺
畅
。

6.打
孔
时
特
别
注
意
：
用
力
均
匀
、
速
度
适
中
，
如
突
然
遇
到
打
孔
费
力
，
应
立
即
停
止
操
作
，
检
查
钻
刀
是
否
被

阻
塞

或
钻

刀
已

变
钝

。

7.在
正
常
使
用
一
定
次
数
后
，
钻
刀
会
钝
掉
，
需
要
更
换
，
请
与
本
公
司
授
权
代
理
商
联
系
。

8.本
机
耗
材
请
向
当
地
本
公
司
授
权
代
理
商
购
买
，
如
使
用
非
本
公
司
专
用
耗
材
造
成
的
机
器
损
坏
，
本
公
司
概
不

保
修

。
 
 

 
 

毛
重
：
3.75kg

净
重
：
3.2kg

装
订
耗
材
：
尼
龙
铆
管

打
孔
直
径
：
5mm

打
孔
、
装
订
厚
度
：
30mm以

内

外
形
尺
寸
：
306x186x355mm

电
压
：
220V/50Hz

功
率
：
启
动
126W/恒

温
30W

透
明

罩

（
如

右
图

）

1.切
边

整
齐

。

2.采
用

手
压

打
孔

装
订

。

3.最
快

15秒
完

成
装

订
打

孔
。

4.双
手

柄
设

计
，

外
形

美
观

。

5.采
用

可
上

下
移

动
的

定
芯

轴
设

计
。

6.操
作

简
便

，
可

打
孔

和
装

订
30mm以

下
厚

度
的

文
本

资
料


